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Forskerparken 10 (Receptionen, Centerbygningen)
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Program:

09:00 — 09:30 Ankomst og modtagelse/registrering

09:30 - 09:40 Velkomst
Finn Rohdemejer, direktor i HAI Horsens A/S, formand for
Letmetalgruppen

09:40 — 10:00 Intelligent udnyttelse af aluminium i byggeriet

Seren Hauberg Serensen
PR Manager, HansenProfile A/S

Til personlige notater:




10:00 - 10:30  Energioptimering af aluminium vinduer og
facadelosninger

Jan Meller Madsen
Sales Manager, Sapa Building System

Indlaegget seetter fokus pa de tiltag der finder sted i aluminium-
branchen for at leve op de kommende krav til reduktion af ener-
giforbruget til opvarmning af vore bygninger.

Nye profillesninger og energioptimerede konstruktioner er negle-
ord for fremtidens vindues- og facadelesninger.

De skeerpede krav stiller krav til hele branchen om at indfere nye
byggeskikke fra projektering til udferelse.

Sapa Building System er en af Europas sterste udbydere af alumini-
umbaserede profilsystemer til facader, vinduer, dere, glastage og solaf-
skaermning.

Til personlige notater:




10:30 — 10:50 Pause

10:50 - 11:220  Hydrodynamics metoden
Spantagende bearbejdning

Morten Frank Villumsen
Bang & Olufsen A/S

Spantagende bearbejdnining i aluminium er et kernekompeten-
ceomréde ved Bang & Olufsen. De spantagende processer ved
Bang & Olufsen anvendes primeert til at frembringe synlige alu-
miniumsoverflader der kan ses pa de endelige Bang & Olufsen
produkter.

Overfladerne er typisk frembragt uden anden efterbehandling end
anodisering.

Her her om hvilke metoder der benyttes ved Bang & Olufsen.
Hvilke aluminiumslegerninger der benyttes for at de enskede
overflader kan frembringes.

Hvordan kan spantagning videreudvikles ? Simulering af spanta-
gende bearbejdning vha. nye numeriske metoder.

Morten F. Villumsen, Teknologispecialist - Spantagning, civilingenier M.Sc.
Har arbejdet med spdntagende bearbejdning ved Bang & Olufsen de
sidste 7 dr.

Arbejder med udvikling og optimering af spdntagende bearbejdning

Til personlige notater:




11:20 - 11:50  Aluminium i fremtiden hejteknologiske robottter
og robotinstallationer

Finn Tang Thomsen og Bo Genefke
Teknologisk Institut, Center for Robotteknologi

Hvorfor bruges der ikke mere aluminium i dag i automationsles-
ninger?

Til personlige notater:




11:50 — 12:50  Frokost

12:50 — 1320 Komponenter. Funktionelle overflader pa alu, og
plastkompositter

Claus Bischoff
Seniorkonsulent, PhD, Teknologisk Institut

Glaskeramiske belaegninger kan laves ud fra konventionelle metoder
hvor fast materiale sintreres ved hej temperatur. Ved Sol-Gel metoden
er det muligt at fremstille glaskeramiske belaegninger ud fra en vadke-
misk metode med efterfelgende afhaerdning i temperatur omrade 25
— 160 °C. Den grundlaeggende kemi og den lave afhaerdningstempe-
ratur tillader at beleegningerne kan gives unikke egenskaber vha. funk-
tionelle organiske sidekaeder og specialiserede nanopartikler. Eftersom
metoden er vadkemisk muliggeres fx. sprejtelakering og andre konven-
tionelle applikationsmetoder.

| foredraget gives en introduktion til Sol-Gel teknologien, herunder silan
teknologi og muligheder for indlejring af nanopartikler.

En nyudviklet, patentansegt, transparent Sol-Gel glaskeramisk nano-
komposit med gode ridsebeskyttende og korrosionbeskyttende egen-
skaber har vist sig at have god binding til aluminium. Ligeledes har vi
udviklet hydrofobe og oleofobe smudsafvisende Sol-Gel belaegninger
med god binding til aluminium.

Claus Bischoff, M.Sc. kemi, PhD. medicin, har arbejdet med udvikling af
glaskeramiske belaegninger hos Teknologisk Institut i tre dr. CB's bag-
grund i kemi og medicin udnyttes i belaegningsudvikling, hvor organisk
kemi, nanopartikel funktionalisering og enzymatisk aktive coatings er
negleord.

Til personlige notater:




13:20 - 13:50  Lavtryksstebning, hvad er det?

Mogens Nilsson
veerktej -og kvalitetschef, Secure A/S.

Ved lavtryksstebning opnds ensartede og trykteette emner, som
bruges til produkter med hgje krav til kvalitet. Vaegten spaender fra
0,5 kg til 230 kg.

Stebemetoden er ikke seerlig udbredt eller kendt og Sekure A/S er
det eneste steberi i Danmark, som lavtrykssteber.

MN vil i indlaegget forteelle om fordele ved denne specielle stabe-
metode og hvilke typer emner, der bedst egner sig til processen.

| foredraget fokuseres pa: Lidt historie - Princippet i lavtryks-
stebning - Legeringer for lavtryksstebning - Veerktejsopbygning -
Eksempler pé stebeemner - Evt. spargsmal.

Mogens Nilsson har erfaring fra 36 dr i aluminiumsbanchen og deraf de
sidste 21 dr som veerktej -og kvalitetschef i Secure A/S’s lavtrykssteberi.
Han er uddannet veerktejsmager og har som maskintekniker arbejdet
med konstruktion. Hos Danprofil A/S har han veeret veerktejschef for
Aluminium Ekstrudering omrddet.

Til personlige notater:




13:50 - 14:220  Udvikling af aluminiumsramme til golfvogn

Henrik Schmidt
Ph.D, HBS Engineering, Garia A/S og DTU Mekanik

Garia har som malsaetning at udvikle og producere verdens bed-
ste golfvogn. Under det dynamisk designede ydre gemmer sig

en avanceret ramme fremstillet i aluminium 6061 — legeringer.
Ved projektets start var rammen tiltaenkt fremstillet i stal, men
grundet pres fra konkurrenterne gnskes en ramme i aluminium.
Udviklingen af denne ramme har kraevet brug af styrkebegninger
for at optimere profildesignet, efterfulgt af styrketest af testemner
og undersggelser af svejsningerne. Hidtil er golfbilen produceret i
Kina — og udfordringen har veeret at specificere kvaliteten af alu-
miniumprofilerne og svejsningerne for at sikre ensartet produktion
og tilfredsstillende egenskaber. Alt lige fra legeringssammensaet-
ning og materialestyrke til afgratning og affedtning er specificeret
vha I1SO-standarder. Endeligt er en prototypeserie pa 25 golfbiler
blevet fremstillet og testet — og designet af rammen har bestdet.
Produktionen pateenkes p.t. at flyttes fra Kina til Europa og et
redesign af aluminiumsrammen mht optimering for automatiseret
produktion overvejes

Henrik Schmidt er lektor pa DTU-MEK med speciale i simulering af svej-
seprocesser herunder Friction Stir Welding. Henrik har tidligere arbejdet
for Kleemann i Farum og via sin erfaring inden for bilkonstruktion yder
han konsulentydelser via HBS Engineering til forskellige danske firmaer
inden for automobilbrancen. Samarbejde med Garia om udviklingen af
golfbilen blev pabegyndt i fordret 2006.

Til personlige notater:




14:20 — 14:40 Pause

14:40 - 15:10  Spaendende udfordringer og forretnings-
potentiale i nyt offshore marked

Jim Hansen
Sekretariatschef Aluminium Danmark, www.alu.dk

En veekstgruppe bestdende af medlemsvirksomheder i
Branchesammenslutningen aluminium Danmark og Force
Technology har sammen med Semco Maritime, Esbjerg etableret
et strategisk samarbejde omkring bygning af store aluminium
offshore konstruktioner til norske Leirvik Module Technology. Den
norske veerftsvirksomhed sidder pd¢ mangearig erfaring med hen-
syn til produktion af store bolig- og administrationsmoduler til de
norske platforme — en viden og KnowHow der seges forankret i
dansk aluminium underleveranderindustri.

ALUMINIUMPRISEN 2008 - gives til personer der har

ydet en seerlig indsats til fremme af brugen af aluminium.

15:10 — 15:25  Viden flytter grenser..!
Jim Hansen
Aluminium Danmark og branchesammenslutningens medlems-
virksomheder en feelles oget satsning i 2008 og de kommende
ar for at bringe bl.a de ingenigrstuderende i teettere berering med

de udfordringer og muligheder der er for at konstruere og designe
intelligente lesninger med aluminium som materiale.

15:225 — 16:00  Evaluering og afslutning - abent forum

Til personlige notater:




16:00 Arsmode 2008 Aluminium Danmark

Valg af dirigent

Styrket samarbejde om fzlles indsats

e Arsberetning 2008

® Nye vaekstgrupper og initiativer 2008/09

® Forelebigt regnskab, budget og handlingsplan 2009
® \Valg til bestyrelse

® Eventuelt

Arsmedet afsluttes med lidt godt til ganen

Yderligere forslag til punkter pa dagsordenen kan mailes til
jh@alu.dk

Til personlige notater:




Forskerparken 10 (Receptionen, Centerbygningen),
5230 Odense M - tlf. 63 15 71 00.

Pris:
Medlemmer af ATV-SEMAPP: DKK: 1900,-
Medlemmer af Aluminium Danmark: DKK: 950,-*

Andre: DKK: 2300,-
* Aluminium Danmark yder et tilskud pa 50% til ferste deltager fra en virksomhed, der er medlem af

branchesammenslutningen. Oplys evt. medlemskab ved tilmelding.

Tilmelding Inden fredag d. 17. oktober 2008 til ATV-SEMAPP
TIf. Anette Kaltoft: 45 25 47 17 (09:00-13:00) eller

TIf. Erling D. Mortensen 45 25 46 30 (09:00-15:00)
E-mail: semapp@ipl.dtu.dk

fax 45 93 45 70.

Senere tilmelding er mulig i det omfang, der er plads.
Medlemsskab kan tegnes i forbindelse med tilmelding.

Oplys venligst navn, stilling, virksomhed, adresse, postnr./by, tif.nr. pd virksomhed, samt faktura-
adresse, hvis denne er forskellig fra fernaevnte.

ATVeSEMAPP

THE ACADEMY OF TECHNICAL SCIENCES - THE SOCIETY OF PROCESS-
AND PRODUCTION ENGINEERING

The Society of Process- and Production Engineering

Department of Manufacturing Engineering, Building 424

The Technical University of Denmark, DK-2800 Kongens Lyngby

Phone +45 45 25 47 51 Flemming O. Olsen, professor, head of the Society
Phone +45 45 25 46 30 Erling Dam Mortensen, secretary, B.Sc. Mech. Eng.
Fax: 4454593 45 70 E-mail: semapp@ipl.dtu.dk

Styregruppen for Letmetal:

Rajan Ambat, Lektor Institut for Produktion og Ledelse, 45 25 48 00
Frits Christiansen, Fabrikant Aalborg Aluminium Industri ApS 9812 26 56
Jim Hansen, Sekretariatsleder Aluminium Danmark - Milje 63 1573 51
Per Jacobsen, Salgssekreteer Hydro Aluminium Tender a.s. 73939393
Jens Kleestrup Kristensen, Technical Vice President, FORCE Technology A/S 4326 70 00
Flemming Larsen, Markedskoordinator, SAPA Profiler A/S 86326100
John Woller Pedersen, Centerchef, Teknologisk Institut 72201000
Finn Rohdemejer, Direkter, Formand HAI Horsens A/S 75 62 22 88

Jens Sandahl Serensen, Direkter, Hydro Alunova 73 74 59 00



